MINISTERIO
DE EDUCACION, FORMACION PROFESIONAL
Y DEPORTES

(22/01/2025)

Proyecto de Real Decreto XXX/202X, de XX de XXXXX, por el que se establece
el certificado profesional en Operaciones de fabricacion de pirotecnia, se fija su
curriculo y las ofertas de grados B y A incluidas en este certificado profesional.

La Ley Organica 3/2022, de 31 de marzo, de ordenacion e integracion de la
Formacion Profesional dispone en sus articulos 5.1 y 5.3 a) y b) que el Sistema
de Formacién Profesional esta compuesto por el conjunto articulado de
actuaciones dirigidas a identificar las competencias profesionales del mercado
laboral, asegurar las ofertas de formacién idéneas, posibilitar la adquisicion de la
correspondiente formacion o, en su caso, el reconocimiento dedas competencias
profesionales, y poner a disposicion de las personas un serviCio de ofientacion y
acompanamiento profesional que permita el disefio de itinerarios formativos
individuales y colectivos. Esta funcién se cumplird conforme,a un. modelo de
formacion profesional, de reconocimiento y acreditacion de competencias y de
orientacién profesional basado en itinerarios formativos facilitadores de la
progresion en la formacion y estructurado en unaidoble escala en cinco grados
ascendentes (A, B, C, D y E) descriptivos deflas ofertas formativas organizadas
en unidades disefiadas segun el Catalogo Nacional de Estandares de
Competencias Profesionales y en tres_niveles'de competencia profesional (1, 2
y 3), de acuerdo con lo dispuesto en el€atalogo,Nacional de Estandares de
Competencias Profesionales, segun los criterios,establecidos de conocimientos,
iniciativa, autonomia y complejidadyde las\tareas, en cada una de las ofertas de
formacion profesional.

Asimismo, esta ley establece en su.articulo 28 la tipologia de las ofertas de
formacién profesional, enmarcando a los certificados profesionales en el Grado
C del Sistema de Formacién Profesional. Ademas, en el articulo 35.1, dispone
que el grado C constituye la oferta, parcial y acumulable del Sistema de
Formacion Profesionalyde varios'modulos profesionales del Catalogo Modular
de Formacion Profesional,por razon de su significacién en el mercado laboral y
conduce a la obtencion,de‘un Certificado Profesional.

El Real Decreto 659/2023 de 18 de julio, por el que se desarrolla la ordenacién
del Sistema de,Formacion Profesional, regula en su articulo 68 la definicion del
curriculo de los certificados profesionales e indica el contenido que deberan tener
las disposiciones estatales que lo establezcan, siendo estas la identificacion, el
perfil “profesional, el diseno curricular basico, el entorno profesional, los
parametros« basicos de contexto formativo, los requisitos basicos del
profesorado, personas formadoras y personas expertas y la informacion sobre
los requisitos necesarios segun la legislacion vigente para el ejercicio
profesional.

En su articulo 7.1, los curriculos correspondientes a los Grados A, By C seran
los establecidos por el Ministerio de Educacién, Formacion Profesional y
Deportes, sin perjuicio del apartado 3 de dicho articulo.

Las administraciones competentes podran incorporar especificaciones
puntuales segun lo establecido en el articulo 7.4 del citado real decreto, relativo
alos Grados B y C, atendiendo a la realidad socioecondémica del territorio y a las
necesidades de su tejido empresarial.
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Asimismo, en su articulo 28 indica que los Grados C, D y E podran tener oferta
modular, a partir de un médulo profesional, para su adaptacion a las necesidades
y circunstancias personales y laborales, asi como al ritmo personal de
aprendizaje.

Ademas, segun lo dispuesto en el articulo 70 del Real Decreto 659/2023, de
18 de julio, los certificados profesionales tendran caracter dual e incluiran un
periodo de formacion en empresa, con duraciéon variable en funcion de su
régimen, general o intensivo, en el que se desarrollara un conjunto de actividades
dirigidas a completar y reforzar los resultados de aprendizaje previstos en el
curriculo.

Asi, este real decreto, conforme a lo previsto en el Real Decrete:659/2023, de
18 de julio, establece y regula, en los aspectos y elementos basicos antes
indicados, el certificado profesional en Operaciones de fabricacion de pirotecnia.

En relacion con el contenido de caracter basico de este realdecreto, s€ ha
recurrido a una norma reglamentaria para establecer bases estatales conforme
con la jurisprudencia del Tribunal Constitucional, \ que» admite
«excepcionalmente», que las bases puedan establecerse mediante normas
reglamentarias en determinados supuestos cuande,como ocurre en este caso,
«resulta complemento indispensable pafa asegurar "€l minimo comun
denominador establecido en las normas legales basicas» (asi, entre otras, en las
Sentencias del Tribunal Constitucional.25/1983, de 7 de abril, 32/1983, de 28 de
abril, y 48/1988, de 22 de marzo).

Asimismo, cabe mencionar que este'real decreto se ajusta a los principios de
buena regulacion contenidosg#@eny la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del
Procedimiento Administrative Comun de \las Administraciones Publicas, los
principios de necesidad, eficaClasy, proporcionalidad, seguridad juridica,
transparencia y eficiencia. Cumple el principio de necesidad en tanto que
persigue el interés generalial facilitar la adecuacion de la oferta formativa a las
demandas de los' sectores_productivos, ampliar la oferta de Formacién
Profesional, avanzar enda integracion de la formacion profesional en el conjunto
del sistemad educativo y formativo y reforzar la cooperacion entre las
administraciones competentes, asi como con los agentes sociales y las
empresas privadas. Cumple con los principios de eficacia, eficiencia,
propercionalidad y seguridad juridica porque, no existiendo ninguna alternativa
regulatoria menos restrictiva de derechos, resulta coherente con el ordenamiento
juridieo ¥ permite una gestion mas eficiente de los recursos publicos. Del mismo
modo, cumple/con el principio de transparencia porque durante el procedimiento
de elaboraciébn de la norma se ha permitido la participacién activa de las
potenciales personas destinatarias a través de los tramites de consulta publica y
de audiencia e informacién publica y quedando justificados los objetivos que
persigue la ley.

Este real decreto se enmarca en el Componente 20 (Plan Estratégico de
Impulso de la Formacion Profesional), como parte de la Reforma 01: Plan de
Modernizacién de la Formacién Profesional. Proyecto 01. Renovacion del
Catalogo de Titulos en Sectores Estratégicos, perteneciente al Plan de
Recuperacion, Transformacion y Resiliencia (PRTR). El presente real decreto
contribuye a dar cumplimiento al hito auxiliar de definicién C20.R1 establecido
en 42 nuevas titulaciones, en el Q4 de 2024 asi como el numero de titulaciones
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establecido en el texto del componente 20 del PRTR, que asciende a 60 nuevas
titulaciones.

En la tramitacion de este real decreto se han cumplido los tramites
establecidos en la Ley 50/1997, de 27 de noviembre, del Gobierno y en la Ley
39/2015, de 1 de octubre. Han sido consultadas las comunidades autbnomas y
han informado el Consejo General de la Formacion Profesional y el Ministerio de
Politica Territorial y Memoria Democratica.

Este real decreto se dicta al amparo de las competencias que atribuye al
Estado el articulo 149.1.302. de la Constituciéon Espafiola para la regulacion de
las condiciones de obtencion, expedicion y homologaciéon de los titulos
académicos y profesionales.

En su virtud, a propuesta de la Ministra de Educacion, Formacion Profesional
y Deportes y previa deliberacion del Consejo de Ministros en su reunion del dia
XXX

DISPONGO:
CAPITULO |
Disposiciones generales
Articulo 1. Objeto.

Este real decreto tiene par objeto el establecimiento del certificado profesional
en Operaciones de fabricaciomde’pirotecnia, y de los grados B y A vinculados a
este, con caracter oficial 'y validez en todo el territorio nacional, asi como de su
curriculo.

a) Los certificados de competéencia (grados B) asociados a este certificado
profesional sexrecogen en el anexo .

b) Las acreditaciones parciales de competencia (grados A) que configuran
los certificados de competencia se recogen en el anexo |l.

CAPITULO Il

Identificacion, perfil profesional y entorno profesional del certificado
profesional en el sector o sectores

Articulo 2. Identificacion.

El certificado profesional en Operaciones de fabricacién de pirotecnia queda
identificado para todo el territorio nacional por los siguientes elementos:

a) Denominacion: Operaciones de fabricacion de pirotecnia.
b) Cdédigo: QUI_C_XXX_4B.

c) Nivel: 2.

d) Duracion: 500 horas.

e) Familia profesional: Quimica.
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f) Referente en la Clasificacion Internacional Normalizada de la Educacion:
P-3.5.1.

g) Referencia del Marco Espafol de Cualificaciones para el aprendizaje
permanente: 4 B.

Articulo 3. Perfil profesional del certificado profesional.

El perfil profesional del certificado profesional en Operaciones de fabricacion
de pirotecnia queda determinado por su competencia general, sus competencias
profesionales y para la empleabilidad y por la relacion de estandares de
competencias profesionales del Catadlogo Nacional de Estandares de
Competencias Profesionales incluidos en el certificado profesional.

Articulo 4. Competencia general.

La competencia general de este certificado profesional consiste en preparar
mezclas y disoluciones pirotécnicas, asi como fabricar componentes y montar
articulos pirotécnicos, utilizando las instalaciones, )maquinas y equipos
apropiados, cumpliendo la normativa aplicable en seguridad, criterios de calidad,
proteccion medioambiental y prevencion de riesgos laborales.

Articulo 5. Competencias profesionales\y para.la empleabilidad.

Las competencias profesionalesy, para la empleabilidad de este certificado
profesional son las que se rélacionan a continuacion:

a) Realizar la preparacion de,los equipos de trabajo y la puesta a punto
de los mismos, seleegcionado los recursos y medios necesarios y siguiendo los
procedimientos de trabajos

b) Poner ensmarcha los equipos, verificando su operatividad y la de los
servicios auxiliares, W, la“disponibilidad de materias y productos, segun los
procedimientos establecidos.

c) Preparar las mezclas y disoluciones pirotécnicas necesarias,
cumpliendo normas_deé calidad, prevencion de riesgos y seguridad ambiental.

d). Elaborar componentes pirotécnicos, siguiendo las indicaciones
descritas en las instrucciones técnicas y teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad, trazabilidad y de prevencion de riesgos
laborales.

e) Recoger y tratar restos de mezclas pirotécnicas y materiales
contaminados con las mismas para su tratamiento, eliminacion o reutilizacion
aplicando criterios medioambientales, de calidad, trazabilidad y de prevencion
de riesgos laborales.

f) Montar articulos pirotécnicos, atendiendo a las indicaciones descritas
en las especificaciones del producto, teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y prevencion.

g) Almacenar los productos en condiciones de orden y limpieza,
cumpliendo las normas de seguridad para evitar riesgos de incendio,
explosion o contaminacion.
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h) Realizar el envasado y etiquetado de los productos, siguiendo normas
de seguridad y ambientales.

i) Tratar, envasar, etiquetar y gestionar los residuos y productos
destinados a eliminacion o inertizacion, reciclaje o reutilizacion, siguiendo los
procedimientos establecidos.

j) Mantener la limpieza y el orden en el puesto de trabajo, cumpliendo las
normas de buenas practicas de trabajo y los requisitos de salud laboral.

k) Adaptarse a las nuevas situaciones laborales originadas por cambios
tecnolégicos y organizativos en su actividad laboral.

[)  Cumplir las tareas propias de su nivel con autonomia y responsabilidad,
efectuandose de forma individual o como miembro de un equipo_.destrabajo.

m) Comunicarse eficazmente, respetando la autonomia y competencia de
las personas que intervienen en su ambito de trabajo.

n) Cumplir las normas de calidad, de accesibilidad universaly.diseno para
todas las personas que afectan a su actividad profesional.

A) Actuar con espiritu emprendedor e iniciativa personal en la eleccion o
aplicacion de los procedimientos de su actividad profesional.

0) Ejercer sus derechos y cumplir con lassobligaciones derivadas de su
actividad profesional, de acuerdo con lo establecido en, lalegislacién vigente,
participando activamente en la vida econémica, social y cultural.

Articulo 6. Relacion de estandares de competencias profesionales del Catalogo
Nacional de Estandares de Competencias "Profesionales incluidos en este
certificado profesional.

Los estandares de competencias profesionales de este certificado profesional
son los que se relacionama continuacion:

a) UC2754 2: Preparar mezclas pirotécnicas.
b) UC2755 2. Eabricar componentes pirotécnicos.
c) UC2756(2: Montar articulos pirotécnicos.

Articule 7., Entorno profesional.

1.5, Las personas que hayan obtenido el certificado profesional que acredita
la superacion de este grado C pueden ejercer su actividad en todos los sectores
econdmicost que desarrollen actividades en operaciones de fabricacién de
pirotecnia.

Desarrollan su actividad profesional en el area de produccion, de preparacion
de mezclas pirotécnicas, fabricacion de componentes y montaje de articulos, en
entidades de naturaleza publica o privada, en empresas de tamano pequefio,
mediano, grande o microempresas, tanto por cuenta propia como por cuenta
ajena, con independencia de su forma juridica. Desarrollan su actividad
dependiendo, en su caso, funcional y/o jerarquicamente de un superior.
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2. Las ocupaciones y puestos de trabajo mas relevantes son los
siguientes:

a) Operario/a de preparacién de mezclas pirotécnicas.
b) Operario/a de fabricacién de componentes pirotécnicos.
c) Operario/a de montaje de articulos pirotécnicos.

CAPITULO Il
Ensenanzas del certificado profesional
Articulo 8. Mdédulos profesionales.

Los modulos profesionales de este certificado profesional quedan
desarrollados en el anexo Ill, cumpliendo lo previsto en el articulo 12 del Real
Decreto 659/2023, de 18 de julio, por el que se establece la ordenacién general
del Sistema de Formacion Profesional. Diehos, mddulos son los que a
continuacion se relacionan:

a) 1729. Preparaciéon de mezclas pirotéchnicas.

b) 1730. Fabricacion de componentes pirotéenicos.

c) 1731. Montaje de articulos pirgtécnicaos:

d) 1732. Nivel basico degprevencionide riesgos profesionales.

Este certificado profesional incerpera un periodo de formaciéon en empresa,
segun se indica en el articulo 70'del Real Decreto 659/2023, de 18 de julio.

Articulo 9. Requisites parada.realizacion de la estancia en empresa u organismo
equiparado.

1. De acuerdo con lgestablecido en el articulo 158 del Real Decreto 659/2023,
de 18 de julie, el inicio de la estancia en la empresa u organismo equiparado
requerira habensuperado la formacion en prevencion de riesgos laborales. Para
ellg, sera/ necesario que se haya cursado la formacidén correspondiente para
alcanzar las competencias necesarias para el desempefio de las funciones de
nivel basico en Prevencidon de Riesgos Laborales, establecidas en el articulo 35
del Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, por el que se aprueba el Reglamento
de los Servicios de Prevencion, sin perjuicio de lo establecido en el articulo
153.2.d) del Real Decreto 659/2023, de 18 de julio.

2. Para este Grado C, la formacion establecida en el médulo profesional 1732.
Nivel basico de prevencion de riesgos laborales recogido en el anexo lll, que
debe incluir el contenido minimo del programa de formacién prescrito en el anexo
IV del Real Decreto 39/1997, de 17 de enero, y de cualquier otra normativa legal
vigente para un ambito sectorial concreto, capacita para llevar a cabo
responsabilidades profesionales equivalentes a las que precisan las actividades
de nivel basico en prevencion de riesgos laborales establecidas en el articulo 35
del citado real decreto.
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3. Sin perijuicio de lo anterior, el resto de médulos profesionales contribuira a
la capacitacion para el desempeno de las funciones de nivel basico en
Prevencion de Riesgos Laborales hasta alcanzar la duracion que la normativa
vigente al respecto determine.

Articulo 10. Espacios y equipamientos minimos.

1. Los espacios necesarios para el desarrollo de las ensefanzas de este
certificado profesional son los establecidos en el anexo IV.

2. Los espacios dispondran de la superficie necesaria y suficiente para
desarrollar las actividades de ensefianza que se deriven de lo§ resultados de
aprendizaje de cada uno de los mddulos profesionales que se imparten en cada
uno de los espacios. Ademas, deberan cumplir las siguientes coendiCiones:

a) La superficie se establecera en funcion del nimero ‘de personas que
ocupen el espacio formativo y debera permitir el desarrollo de las actividades de
ensefanza aprendizaje con la ergonomia y la movilidad requeridas dentro del
mismo.

b) Deberan cubrir la necesidad espaCial de mabiliario, equipamiento e
instrumentos auxiliares de trabajo.

c) Deberan respetar los espacios¢oysuperficies defseguridad que exijan las
maquinas y equipos en funcionamiento.

d) Respetaran la normativa sobre prevencionide riesgos laborales y cuantas
otras normas sean de aplicacién.

e) Deberan cumplir con la reglamentacion especifica para instalaciones
pirotécnicas cuando se generen @ manipulen materiales pirotécnicos.

3. Los espaciosfformativos establecidos podran ser ocupados por diferentes
grupos que cursen ehmismotuotros certificados profesionales siempre que se
establezcan herarios diferenciados, se respeten las medidas de seguridad y
aforo y no sg vea afectadala actividad formativa.

4. Los diversos espacios formativos identificados no deben diferenciarse
necesariamente mediante cerramientos, aunque si deben estar perfectamente
identificados e‘individualizados.

9., Los ‘equipamientos que se incluyen en cada espacio han de ser los
necesarios y suficientes para garantizar al alumnado la adquisicion de los
resultados de aprendizaje y la calidad de la ensefanza. Ademas, deberan
cumplir las:siguientes condiciones:

a) El equipamiento (equipos, maquinas, entre otros) dispondra de la
instalacion necesaria para su correcto funcionamiento, cumplira con la normativa
de seguridad y de prevencion de riesgos laborales y con cuantas otras sean de
aplicacion.

b) La cantidad y caracteristicas del equipamiento deberan estar en funcién
del numero de personas matriculadas y permitir la adquisicion de los resultados
de aprendizaje y los criterios de evaluacion que se incluyen en cada uno de los
modulos profesionales que se impartan en los referidos espacios.
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6. Las administraciones competentes velaran para que los espacios y el
equipamiento sean los adecuados en cantidad y caracteristicas para el
desarrollo de los procesos de ensefianza y aprendizaje que se derivan de los
resultados de aprendizaje de los modulos correspondientes y garantizar asi la
calidad de estas ensenanzas.

7. Las administraciones podran ajustar y limitar los requisitos de espacios y
equipamientos regulados para las formaciones de mayor amplitud a los referidos
estrictamente al mdédulo profesional especifico de la oferta de Grado B, sin que
se requiera el cumplimiento de la totalidad de requisitos previstos para los grados
C o D en que estén incluidas.

8. Las administraciones podran ajustar y limitar los requisitos dexespacios y
equipamientos previstos a los referidos estrictamente a _dos resultados de
aprendizaje especificos de la oferta de Grado A, sin que)sef requiera el
cumplimiento de la totalidad de requisitos previstos paraflesigrades B, C o D en
que estan incluidos.

Articulo 11. Profesorado, personal formador y personal experto.

Para impartir las ofertas de formacién prefesional ‘contenidas en este real
decreto en centros del Sistema de Formacion Profesional no incorporados al
sistema educativo, sera necesario reunirune, de los,siguientes requisitos:

a) Disponer del titulo defgrado universitario, licenciatura, diplomatura,
ingenieria, ingenieria técni€a, arquitectura, arquitectura técnica, o titulacion
equivalente o, si procede, latitulacion desFormacion Profesional que, a efectos
de docencia, se determine, de acuerdo con la normativa que regule cada grado.
En todo caso, se exigira que las titulaciones citadas incorporen en sus planes de
estudio contenidos vineulados conylos resultados de aprendizaje de la formacion
a impartir. Ademasjdeberan disponer del Certificado Profesional de Habilitacion
para la docencia en grados)A, B y C del Sistema de Formacion Profesional. Se
considerara autorizados, a efectos de docencia en los moédulos profesionales de
los grados. B y. € o blogues formativos de grados A, ademas de los que estén en
posesion del.grado universitario, o titulacion equivalente, los que cuenten con
una titulacién de Técnico o Técnico Superior 0, en su caso, un certificado
profesional de'nivel 2 o nivel 3.

Las administraciones competentes podran eximir de la exigencia del requisito
del Certificado Profesional de Habilitacion para la docencia en grados A, By C
del Sistema de Formacion Profesional durante la primera accion formativa en
que el formador o formadora participe como tal.

b) Pertenecer a las especialidades docentes habilitadas para impartir
formacion profesional en el sistema educativo recogidas en el anexo V, sin
perjuicio de la normativa de aplicacién en materia de incompatibilidades.

c) Tener experiencia profesional de, al menos, cuatro afios ajustada a los
estandares de competencia o elementos de competencia asociados a los
modulos profesionales o bloques formativos a impartir, que actuaran en calidad
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de personal experto, y disponer del Certificado Profesional de Habilitacion para
la docencia en grados A, B y C del Sistema de Formacion Profesional. Las
administraciones competentes podran flexibilizar la exigencia del requisito del
Certificado Profesional de Habilitacion para la docencia en grados A, B y C del
Sistema de Formacion Profesional durante el ejercicio como persona formadora
en una accion formativa.

En el caso de personas expertas, tendran prioridad quienes acrediten una
experiencia como tutor o tutora dual de empresa u organismo equiparado, o
experiencia docente de, al menos, 600 horas en los ultimos cinco afos en
formacion profesional.

CAPITULO IV
Acceso, exenciones, titulacion y accesibilidad

Articulo 12. Acceso.

1. Para acceder a un certificado profesional (Grade,C) de nivel 2, se requiere
el graduado en Educacion Secundaria Obligatoria o equivalente a efectos de
acceso, un certificado profesional deynivel 2,7 un certificado de competencia
incluido en la oferta a realizar, o un certificade profesional de nivel 1 de la misma
familia profesional, sin perjuicio_de los\ previstos. en la disposicion adicional
quinta.1. del Real Decreto 659/2023; de 18 de julio.

2. No se exigen requisitos académicos\o profesionales de acceso para un
certificado de competencia (Grado B).wCorrespondera a la Administracion
responsable la comprobacion ‘de que las personas candidatas poseen las
habilidades comuni€ativas en el idioma de la formacion y personales y sociales
basicas suficientes “para cursar» con aprovechamiento la formacion. Esta
comprobacién debera realizarse de manera previa a cada oferta formativa.

3. No se exigen ‘requisitos académicos o profesionales de acceso para
cursar una Acreditacion parcial de competencia (Grado A). Correspondera a la
Administracion competente la comprobacién de que las personas candidatas
poseen lasshabilidades comunicativas y basicas suficientes para cursar con
aprovechamiento la formacion. Esta comprobacion debera realizarse de manera
previa a cada‘oferta formativa.

Articulo 13. Exencion del periodo de formacion en empresa u organismo
equiparado.

Podran quedar exentos del periodo de formacion en empresa quienes
acrediten una experiencia laboral que se corresponda con la formacion cursada.
Sera la administracion competente, a instancia del centro de formacion, quien
decida la exencion en los términos previstos en el articulo 131 del Real Decreto
659/2023, de 18 de julio.
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Articulo 14. Correspondencia de los modulos profesionales con los estandares
de competencias profesionales para su acreditacion, convalidacion o exencion.

1. La correspondencia de los estandares de competencias profesionales con
los mdédulos profesionales que conforman este certificado profesional para su
convalidacion o exencion queda determinada en el anexo VI A).

2. La correspondencia de los modulos profesionales de este certificado
profesional con los estandares de competencias profesionales para su
acreditacion queda determinada en el anexo VI B).

Articulo 15. Titulacion y efectos.

1. La superacion de este Grado C conduce a la obtencion'de un certificado
profesional de nivel 2. La validez académica de los certificados)profésionales se
concreta en la continuidad del itinerario formativo y la coensecucién, si procede,
de una titulacién de Grado D.

2. La superacion de cualquier Grado B a que hace mencion el articulo 1
conduce a la obtencion de un certificado de competencia. La validez académica
de los certificados de competencia se concreta enila continuidad del itinerario
formativo y la consecucion, si procede, de uha titulacién de Grado C o D.

3. La superacién de cualquier Grado A a)gue hace mencion el articulo 1
conduce a la obtencion de una acreditacion parcial de/competencia. La validez
académica de las acreditaciones parcialesyde competencia se concreta en la
continuidad del itinerario formativo y la consecucion, si procede, de una titulacion
de Grado B, CoD.

4. Cualquiera de las titulaciones anteriores tendra caracter oficial y validez
profesional y académica en ehmarco delSistema de Formacion Profesional, en
todo el territorio nacionally seran expedidos por el Ministerio de Educacion,
Formacion Profesional y| Deportes o los 6rganos responsables en las
comunidades autonomas;

Articulo 16/ Accesibilidadyuniversal en las ensefanzas de este certificado
profesional.

14 Las, administraciones competentes incluiran en el curriculo de este
certificado gprofesional los elementos necesarios para garantizar que las
personas que lo cursen desarrollen las competencias incluidas en el curriculo en
«disena paratodas las personas».

2. Asimismo, dichas administraciones adoptaran las medidas necesarias para
que este alumnado pueda acceder y cursar dicho certificado profesional en las
condiciones establecidas en el articulo 16 y en la disposicion final segunda del
Texto Refundido de la Ley General de derechos de las personas con
discapacidad y de su inclusion social, aprobado por el Real Decreto Legislativo
1/2013, de 29 de noviembre, y en el articulo 21 del Real Decreto 193/2023, de
21 de marzo, por el que se regulan las condiciones basicas de accesibilidad y no
discriminacion de las personas con discapacidad para el acceso y utilizacion de
los bienes y servicios a disposicion del publico.
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Disposicion adicional primera. Regulacion del ejercicio de la profesion.

1. El certificado profesional establecido en este real decreto no constituye una
regulacion del ejercicio de profesion regulada alguna.

2. Los grados B y A establecidos en este real decreto no constituyen una
regulacion del ejercicio de profesion regulada alguna.

Disposicion adicional segunda. Formacion presencial, semipresencial y virtual.

La oferta formativa de este certificado profesional podra ofertarse en
modalidad presencial, semipresencial y virtual, siempre que se garantice que el
alumnado pueda conseguir los resultados de aprendizaje dé los moddulos
profesionales, conforme a los principios de disefio para todas las personas y
accesibilidad universal. Para ello, las administraciones competentes adoptaran
las medidas necesarias y dictaran las instrucciones preeisas en los términos
establecidos en la Ley Organica 3/2022, de 31 defmarzo, de ordenacion e
integracion de la Formacion Profesional y en el Real Decreto 659/2023, de 18 de
julio.

Disposicion final primera. Titulo competencial.

Este real decreto se dicta al amparo de las competencias que atribuye al
Estado el articulo 149.1.302. de la Constitucién Espanola para la regulacion de
las condiciones de obtencidn, expedicién y-homologacién de los titulos
académicos y profesionales.

Disposicion final segunda. Entrada enwigor.

Este real decrete’entrara en vigor a los veinte dias de su publicacion en el
«Boletin Oficial del Estado»:

ELEVESE AL CONSEJO DE MINISTROS
Madrid, XX de XXXXXX de 202X

LA'MINISTRA DE EDUCACION, FORMACION PROFESIONAL Y
DEPORTES

MARIA DEL PILAR ALEGRIA CONTINENTE
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ANEXO |

Oferta de Grado B: Certificados de competencia

Formacion a cursar

Certificado de competencia

Duracion en el
ambito de gestiéon
del MEFD en horas

. QUI_B_1729.
1729, Prepara,mo.n de Preparacion de mezclas 130
mezclas pirotécnicas. VPR

pirotécnicas.

1730. Fabricacion de QUI_B_1730.
componentes Fabricacion de componentes 150
pirotécnicos. pirotécnicos.
1731. Montaje de QUI_B_1731. 170

articulos pirotécnicos.

Montaje de articulos pirotécnicos.

ANEXO I

Oferta de Grado A: Acreditaciones parciales de competencia

a) QUI_B_1729. Preparacidén de mezclas pirotécnicas.

mezclas detonantes.

Duracion
en el
Acreditacion parcial F . ambito de
. ormacion a cursar < .
de competencia gestion del
MEFD
en horas
QUI_A_ 1729 01. RA*.Caracteriza las mezclas
Caracterizacion'de pirotécnicas reconociendo sus 35
las mezclas componentes, tipologia sensibilidad y
pirotécnicas. estabilidad.
QUIEA™1729002. RAZ. Qla3|f|ca y sglecmona las
= maquinas, herramientas y elementos
Seleccion de o i
., auxiliares que se utilizan en la

maquinas y . .

). preparacion de mezclas pirotécnicas, 10
elementos auxiliares ; o )

. teniendo en cuenta criterios de calidad,
en la preparacion de . . \

v . medioambientales y de riesgos
mezclas pirotécnicas.
laborales.

QUI_A_1729 03. RAS3. Elabora pélvoras en polvo y en
Elaboracion de pasta, aplicando las indicaciones o5
polvoras en polvo y descritas en una formulacion
en pasta. pirotécnica establecida.
QUI_A_1729 04. RA4. Elabora mezclas detonantes
Elaboracion de siguiendo las indicaciones descritas en 10

una formulacién pirotécnica dada.
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Duracion
en el
Acreditacioén parcial . ambito de
. Formacién a cursar .
de competencia gestion del
MEFD
en horas
QUI_A_1729 05.
Realizacion de RA5. Realiza mezclas y disoluciones
mezclas y .
disoluciones para para glat_)ora.r color o efecto aten.dllendo 50
claborar color o a las indicaciones en la formulacion del
producto.
efecto en las
mezclas pirotécnicas.
Total 130
b) QUI_B_1730. Fabricacién de componentes pirotécnicos.
Duracion
en el
Acreditacion parcial . ambito de
. Formacién a cursar -
de competencia gestioén del
MEFD
en horas
QUI_A 1730 _01. RAZ1. Caracteriza los equipos y
Caracterizacion de herramientasique se utilizan en la
equipos y fabricacion de componentes
herramientas de pirotécnicos, relacionando los criterios 15
fabricacion de medieambientales, de calidad,
componentes trazabilidad y las medidas de riesgos
pirotécnicost laborales, que se deben aplicar.
QUI_A_1730_02. RA2. Acondiciona mezclas pirotécnicas
Acondicionado de y componentes inertes, aplicando
mezclas pirotéenicas | protocolos de manipulacion, 15
y componentes medioambientales y de riesgos
inertes: laborales.
QUI_A"1730403. RAS3. Elabora pélvora de tiro siguiendo
Elaboracién de las instrucciones técnicas y teniendo en
polvora de tiro. cuenta la normativa medioambiental, de 10
calidad, de trazabilidad y de prevencion
de riesgos laborales.
QUI_A _1730_04. RA4. Elabora mechas pirotécnicas,
Elaboracion de atendiendo a las indicaciones descritas
mechas pirotécnicas. | en las instrucciones técnicas y teniendo 15
en cuenta criterios medioambientales,
de calidad, de trazabilidad, y de
prevencion de riesgos laborales.
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Duracion

en el
Acreditacion parcial . ambito de
. Formacion a cursar .
de competencia gestion del
MEFD
en horas
QUI_A_1730_05. RAS. Elabora estrellas pirotécnicas
Elaboracion de prensadas atendiendo a las
estrellas pirotécnicas | instrucciones técnicas y teniendo en 15
prensadas. cuenta criterios medioambientales, de
calidad, de trazabilidad, y de prevencion
de riesgos laborales.
QUI_A_1730_06. RAG6. Elabora estrellas pirotécnicas
Elaboracion de redondas y granulos de inflame;y
estrellas pirotécnicas | atendiendo a las instrucciones técnicas
redondas y granulos |y teniendo en cuenta criterios 40
de inflame. medioambientales, de calidad, de
trazabilidad, y de prevencionide riesges
laborales.
QUI_A 1730 _07. RA7. Elabora tubos cargados,
Elabora tubos atendiendo adas,instrucciones'tecnicas
cargados. y teniendo en cuentacriterios 30
medioambientales,de calidad, de
trazabilidad, y de prevencion de riesgos
laborales.
QUI_A 1730 _08. RA8."Enumera‘laosprocesos de recogida
Recogida y y tratamiento de restos de mezclas
tratamiento de restés | pirotécnicas,y materiales contaminados,
de mezclas teniendoyen cuenta criterios 10
pirotécnicas y. medioambientales, de calidad, de
materiales trazabilidad, y de prevencion de riesgos
contaminados. laborales.
Total 150
c) QUI_B£1731: Montaje de articulos pirotécnicos.
Duracién
en el
Acreditacion parcial de <. ambito de
- Formacién a cursar .
competencia gestioén del
MEFD
en horas
QUI_A_1731_01. RA1. Selecciona las herramientas y
Herramientas y equipos equipos de trabajo que se van a
de trabajo utilizadas en el | utilizar en el montaje de articulos 20
montaje de articulos pirotécnicos, teniendo en cuenta la
pirotécnicos. tipologia y aplicando criterios
Certificado profesional en Operaciones de fabricacion de pirotecnia Pagina 14 de 34




medioambientales, de
mantenimiento preventivo, de
calidad, de trazabilidad, y de
prevencion de riesgos laborales.

QUI_A 1731 _02.
Acondicionamiento de los
componentes
pirotécnicos y de los

RA2. Determina el
acondicionamiento de los
componentes pirotécnicos y de los
inertes utilizados en el montaje de

inertes utilizados en el articulos pirotécnicos especificando 15
montaje de articulos los protocolos de manipulacion,
pirotécnicos. criterios medioambientales, de
calidad, de trazabilidad, y de
prevencion de riesgos laborales:
QUI_A_1731_03. RAS3. Establece las técnicas de
Técnicas de dosificacion, | dosificacion, instalacion de
instalacion de sistemas sistemas de iniciacion y cCierre en el
de iniciacion y cierre en montaje de articulos sencillos, 15
el montaje de articulos teniendo en cuentacriterios
sencillos. medioambientales, de calidad y'de
prevencion de riesgos laborales.
QUI_A_1731_04. RA4. Diferencia las técnicas de
Técnicas de compactado, | compactado, eebado ejinstalacion
cebado e instalacion de de sistemas de iniciacion en cargas
sistemas de iniciacion en | dedarticulos pirotécnicos formados 15
cargas de articulos por mezclas, teniendo en cuenta
pirotécnicos. criteriossmedioambientales, de
calidad y de prevencion de riesgos
laborales.
QUI_A_1731_05. RAS. Establece el montaje de
Montaje de articulos articulos pirotécnicos constituidos
pirotécnicos(constituidos | por tubo y mortero, indicando las
por tubo y mortero. técnicas que se utilizan y teniendo 15
en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y de
prevencion de riesgos laborales.
QUITA£173106. RAG6. Especifica el montaje de
Montajerde voladores. voladores, caracterizando el
sistema de Iniciacién, la
dosificacion el uso de componentes 15
y el envarillado y aplicando criterios
medioambientales, de calidad y de
prevencion de riesgos laborales.
QUI_A_1731_07. RAY. Detalla el montaje de
Montaje de volcanes de | volcanes de mortero especificando
mortero. las técnicas mas importantes y 15

teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y de
prevencion de riesgos laborales.
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QUI_A _1731_08. RA8 Describe el montaje de los
Montaje de los distintos distintos tipos de carcasas,
tipos de carcasas. indicando las técnicas de
espoletado, carga, cerrado, 40
reforzado y rematado en cada caso,
asi como los criterios
medioambientales, de calidad y de
prevencion de riesgos laborales.
QUI_A _1731_09. RA9 Reconoce las técnicas de
Técnicas de fiiado/asegurado y enmechado que
fijado/asegurado y se utilizan en el montaje de
enmechado en el articulos formado por unién de 20
montaje de articulos elementos pirotécnicos, teniendo.en
formado por unién de cuenta criterios medioambientales,
elementos pirotécnicos. de calidad y prevencidn dé riesgos
laborales.
Total 170
ANEXO I
Moédulos Profesionales
Cddigo Modulo profesional Horas
1729 Preparagion de mezclas pirotécnicas. 130
1730 Fabricacionide’componentes 150
piretécnicos.
1731 Montaje/de articulos pirotécnicos. 170
1732 Nivel basicoderprevencion de riesgos 50
laborales.
Total: 500

Maédulo Profesional: Preparacidn de mezclas pirotécnicas.
Duracion: 130\horas.
Caodigo: 1729.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Caracteriza las mezclas pirotécnicas reconociendo sus componentes,
tipologia sensibilidad y estabilidad.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado la reaccién quimica que se ha producido en la reaccién
pirotécnica.
b) Se han especificado los componentes de las mezclas pirotécnicas.
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c) Se han definido los calculos relativos a las cantidades de los componentes
de las mezclas pirotécnicas.

d) Se han clasificado las mezclas pirotécnicas en funcién de su tipologia.

e) Se han definido las propiedades que caracterizan a las mezclas
pirotécnicas.

f) Se ha determinado la sensibilidad de las mezclas pirotécnicas, sus
incompatibilidades y las mezclas peligrosas comunes.

g) Se ha detallado la estabilidad y envejecimiento de la mezcla pirotécnica.

2. Clasifica y selecciona las maquinas, herramientas y elementos auxiliares que
se utilizan en la preparacion de mezclas pirotécnicas, teniendoyen cuenta
criterios de calidad, medioambientales y de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los elementos auxiliares que se, utilizan en la
preparacion de mezclas pirotécnicas.

b) Se han definido los ajustes que se deben, realizar en las maquinas e
instalaciones.

c) Se han identificado los riesgos inherentes al mantenimiento de maquinas
e instalaciones, describiendo los equipos de proteccion individual necesarios.

d) Se ha especificado la forma ‘deyeliminaryloscresiduos generados por
materiales o productos en el area de trabajo.

e) Se han establecido las cantidades de mezcla pirotécnica autorizada en el
area de trabajo para garantizarla seguridad del proceso.

3. Elabora polvoras en pelvo y.en pasta, aplicando las indicaciones descritas en
una formulacién pirotécnica establecida.

Criterios de evaluacion:

a) Se han realizado los calculos para obtener la mezcla o disolucion
pirotécnica con la formulacién prevista.

b) Se ha detallado el proceso de elaboracién de la mezcla a partir de una
formdlacion establecida.

c) Se/hanymezclado los productos quimicos indicados en las formulaciones,
controlando el\equipo durante el tiempo de funcionamiento.

d) Se hagarantizado la trazabilidad y calidad en el proceso, favoreciendo la
utilizacién'de los recursos y el potencial de produccion.

e) Se han eliminado los residuos generados, atendiendo a su naturaleza y
respeto al medioambiente.

f) Se han aplicado las normas de seguridad y prevencion de riesgos
laborales, teniendo en cuenta las caracteristicas del producto y los equipos
utilizados.

4. Elabora mezclas detonantes siguiendo las indicaciones descritas en una
formulacién pirotécnica dada.

Criterios de evaluacion:
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a) Se han realizado los calculos necesarios para obtener la formulacién
prevista de la mezcla o disolucién pirotécnica.

b) Se han mezclado los productos quimicos, utilizando las concentraciones
de sustancias establecidas en las formulaciones.

c) Se ha garantizado la trazabilidad y calidad en el proceso, controlando el
equipo durante el tiempo de funcionamiento y registrando los datos.

d) Se han sincronizado las operaciones para favorecer la utilizaciéon de los
recursos y el potencial de produccion.

e) Se han tenido en cuenta las normas de proteccion ambiental en la
eliminacién de los residuos y desechos generados.

f) Se han aplicado las normas de prevencion de riesgos laborales y se han
utilizado los equipos de proteccion individual (EPI) en lamanipulacién de
sustancias y maquinarias relacionadas con el proceso.

5. Realiza mezclas y disoluciones para elaborar color© efecto,atendiendo a las
indicaciones en la formulacion del producto.

Criterios de evaluacion:

a) Se han realizado los célculos necesarios para obtener la mezcla o
disolucién pirotécnica con la formulacion prevista.

b) Se ha efectuado la mezcla de dos,productes quimicos, considerando las
concentraciones indicadas en la formulacionidel producto.

c) Se ha garantizado la trazabilidad'y calidadien el proceso, controlando el
tiempo de funcionamiento del€quipo.

d) Se ha sincronizado 4@ mezcla y disoluciones para color y efecto con el
resto de operaciones de fabricacioén.

e) Se han relacionado los procesos de tratamiento de residuos generados
en mezclas y disolu€iones atendiendo a su naturaleza.

f) Se han aplicado das ‘normas de seguridad y prevencion de riesgos
laborales, teniendo, en cuenta las caracteristicas del producto y los equipos
utilizados.

Moédulo Profesional: Fabricacion de componentes pirotécnicos.
Caodigo: 1730.
Duracién: 150 horas.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Caracteriza los equipos y herramientas que se utilizan en la fabricacion de
componentes pirotécnicos, relacionando los criterios medioambientales, de
calidad, trazabilidad y las medidas de riesgos laborales, que se deben aplicar.

Criterios de evaluacion:

a) Se han establecido los tipos de elementos de fabricacion de los
componentes pirotécnicos.

b) Se han especificado los equipos de medida, indicando el control y
verificacién de los mismos.
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c) Se han especificado los equipos de dosificacidn, clasificandolos segun su
uso.

d) Se han determinado los elementos auxiliares de fabricacion,
especificando sus caracteristicas.

e) Se han indicado los equipos de proteccién individual y la medida de
riesgos laborales preventivas que hay que aplicar.

2. Acondiciona mezclas pirotécnicas y componentes inertes, aplicando
protocolos de manipulacidon, medioambientales y de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han caracterizado los componentes pirotécnicos teniendo en cuenta
su tipologia y estructura.

b) Se ha determinado el acondicionado de_asmezclas  pirotécnicas,
garantizando la operatividad y seguridad en la manipulacion.

c) Se ha descrito la manipulacién de las mezclasipirotécnicas en funcion de
la tipologia de las mismas.

d) Se han controlado los componentes inertes revisando,lasiespecificaciones
de compra o fabricacion.

e) Se han transportado los materiales inertes y las mezclas pirotécnicas,
teniendo en cuenta la fluidez y seguridad.del proceso,

f) Se han aplicado las medidas seguridad medioambiental y de proteccién
de riesgos laborales.

3. Elabora pdlvora de tiro<iguiendo las instrucciones técnicas y teniendo en
cuenta la normativa medioambiental, de calidad, de trazabilidad y de prevencién
de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han realizado las operaciones de pesada y dosificacion de los
componentes, atendiendo a'la formulacion indicada.

b) Se han mezclado los componentes de la pasta manual o mecanicamente
parasonseguiruna mezcla homogénea.

c) Sehagprensado manualmente la pasta o pélvora mojada, obteniendo una
masacompacta.

d) Se ha roto la pastilla, galleta o torta, tamizandola posteriormente segun
las especificaciones de trabajo.

e) Se ha clasificado la pélvora en grano, y se ha secado, ajustando los
tiempos en funcién de las condiciones de fabricacion.

f) Se han aplicado las medidas seguridad medioambiental y de proteccion
de riesgos laborales.

4. Elabora mechas pirotécnicas, atendiendo a las indicaciones descritas en las
instrucciones técnicas y teniendo en cuenta criterios medioambientales, de
calidad, de trazabilidad, y de prevencion de riesgos laborales.
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Criterios de evaluacion:

a) Se han descrito los procesos de elaboracion de mechas, especificando el
tipo de mecha y la formulacion de la pasta.

b) Se ha determinado la pesada o dosificacion de disolventes, productos
quimicos y pélvora en funcién de la tipologia de la mecha.

c) Se han mezclado los componentes de una pasta y se ha trasvasado,
impregnando hilos de algodon.

d) Se han descrito las operaciones de acomodacion de los hilos al bastidor
de bobinado de mecha y la importancia de la regulacion de la velocidad de giro.

e) Se ha descrito el sistema de secado de la mecha para obtener los criterios
fijados por la empresa.

f) Se hadeterminado la configuracion del sistema de enfundado de la mecha
y los cortes que se deben realizar para cumplir con las especificaciones.

g) Se han aplicado las medidas seguridad medioambiental y-de proteccion
de riesgos laborales.

5. Elabora estrellas pirotécnicas prensadas, atendiendo a las instrucciones
técnicas y teniendo en cuenta criterios medioambientales; de calidad, de
trazabilidad, y de prevencion de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han clasificado las_estrellas spirotéenicas, diferenciando entre
prensadas, redondas y cortadas.

b) Se han determinadodas prensas y sus elementos de matriceria o moldes
de prensado que se utilizan en la€laboracion de estrellas pirotécnicas.

c) Se han relacionado,los parametros de prensado y los elementos de
matriceria que se seleccionan conel tipo de carga y los tipos de pastillas que se
van a fabricar.

d) Se han_descrito'las operaciones que se deben realizar desde la ejecucion
del prensadg de las‘c¢emposiciones pirotécnicas hasta su secado final.

e) Se han realizado\y registrado todos los controles de calidad.

f) Se harealizado |la segregacién y el tratamiento de los restos pirotécnicos.

g) Se \hanaplicado las medidas de seguridad medioambiental y de
proteccion dexriesgos laborales.

6. Elabora estrellas pirotécnicas redondas y granulos de inflame, atendiendo a
las instrucciones técnicas y teniendo en cuenta criterios medioambientales, de
calidad, de trazabilidad, y de prevencion de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han descrito los procesos de preparacion de grajeadoras y liquidos de
mojado en la fabricacion de estrellas pirotécnicas redondas y granulos de
inflame, especificando las fases de dosificacion, mezclado y/o disolucién de
componentes.
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b) Se ha descrito el proceso de creacion de las estrellas redondas o granulos
de inflame, insistiendo en la repeticion del proceso hasta alcanzar el tamafo
deseado.

c) Se ha tenido en cuenta el control del crecimiento y tamafio de las estrellas
redondas en formacion, separando las estrellas de crecimiento de las que han
obtenido el tamano establecido en las instrucciones.

d) Se han descrito los criterios de clasificacion de los granulos de inflame.

e) Se han indicado los procesos y tiempos de secado, describiendo la
consistencia final.

f) Se han aplicado las medidas de seguridad medioambiental y de
proteccion de riesgos laborales.

7. Elabora tubos cargados, atendiendo a las instrucciones técnicas ydeniendo en
cuenta criterios medioambientales, de calidad, de trazabilidad, yxde prevencién
de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han especificado los procesos de preparacién deprensas y elementos
de matriceria determinando los ajustes y tiempos necesarios para la elaboracion
de tubos cargados.

b) Se han seleccionado los pardmeiros de prensado y los elementos de
matriceria, atendiendo a la tipologia del tubo que se va a cargar.

c) Se han seleccionado los_desificadores, teniendo en cuenta la carga y los
materiales inertes.

d) Se ha diferenciado la seleccion de 'un atacador macizo o hueco para la
elaboracién de tubos cargados:

e) Se ha descrito €l proceso de elaboracién de tubos cargados, partiendo de
una especificacionde producto dada.

f) Se han aplicadof las ‘medidas de seguridad medioambiental y de
proteccion desiesgos laborales.

8. Enumera los procesos de recogida y tratamiento de restos de mezclas
pirotéenicas “y. materiales contaminados, teniendo en cuenta criterios
medioambientalesynde calidad, de trazabilidad, y de prevencion de riesgos
laborales.

Criterios'de evaluacion:

a) Se han establecido los tratamientos de los restos utilizables de mezclas
pirotécnicas, reduciendo el impacto ambiental y la cantidad de residuos.

b) Se han identificado los restos pirotécnicos no reutilizables, estableciendo
su recogida en recipientes habilitados.

c) Se han enumerado los procesos de inertizacion, eliminacién, reutilizacion
o reciclaje de los restos pirotécnicos para incorporandolos a productos finales o
neutralizacion.

d) Se han aplicado las medidas de seguridad medioambiental y de
proteccion de riesgos laborales.

Certificado profesional en Operaciones de fabricacion de pirotecnia Pagina 21 de 34



Maédulo Profesional: Montaje de articulos pirotécnicos.
Caédigo: 1731.
Duracién: 170 horas.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion.

1. Selecciona las herramientas y equipos de trabajo que se van a utilizar en el
montaje de articulos pirotécnicos, teniendo en cuenta la tipologia y aplicando
criterios medioambientales, de mantenimiento preventivo, de calidad, de
trazabilidad, y de prevencidn de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han clasificado los articulos pirotécnicos en funcion,de su destino,
tipologia y estructura.

b) Se han caracterizado los elementos de montaje de articulos pirotécnicos,
clasificandolos segun su uso.

c) Se ha determinado la calibracion de los elementos auxiliares de montaje,
explicando caracteristicas y especificacionest

d) Se ha dado importancia al control“de las cantidades de las mezclas
pirotécnicas, componentes y/o articulos pirotéenicos, especificando los limites
autorizados en la normativa de seguridad:

e) Se han aplicado las medidas) de  seguridad medioambiental y de
proteccion de riesgos laborales.

2. Determina el acondicionamiente de los componentes pirotécnicos y de los
inertes utilizados en el montajé de articulos pirotécnicos especificando los
protocolos de manipulacién, criterios medioambientales, de calidad, de
trazabilidad, y de prevencion de riesgos laborales.

Criterios de evaluagion:

a) Se han establecido los procesos que se utilizan en el acondicionado de
los componentes pirotécnicos y los inertes.

b) Se ha descritofel proceso de cebado de los componentes pirotécnicos,
teniendo en"Cuenta sistemas de encendido.

c)'Se ha detallado el empaquetamiento de los componentes y su refuerzo.

d) Se, han aplicado las medidas de seguridad medioambiental y de
proteccion de riesgos laborales.

3. Establece las técnicas de dosificacion, instalacion de sistemas de iniciacion y
cierre en el montaje de articulos sencillos, teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y de prevencion de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han descrito los procesos de seleccion y dosificacion de mezclas y
componentes pirotécnicos, clasificandolos segun articulos de fabricacion.
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b) Se ha detallado el proceso de iniciacién, distinguiendo entre los articulos
que hay que fabricar.

c) Se ha especificado el cierre del articulo cargado, dependiendo del tipo que
sea.

d) Se ha indicado la forma de identificacion, envasado y embalado de los
articulos pirotécnicos terminados segun el destino final.

e) Se ha establecido la normativa relacionada con la seguridad, la proteccién
ambiental y la prevencion de riesgos laborales.

4. Diferencia las técnicas de compactado, cebado e instalacién de sistemas de
iniciacién en cargas de articulos pirotécnicos formados por mezclaspteniendo en
cuenta criterios medioambientales, de calidad y de prevencion de riesgos
laborales.

Criterios de evaluacion:

f) Se han seleccionado los componentes pirotécnicos, acondiciones o no, e
inertes, describiendo usos segun articulos de montaje.

g) Se ha relacionado la carga en eldnterior de “ungCuerpo, con una
composicion de efecto, con el articulo que se.desea montar.

h) Se ha indicado el cebado del articulo cargado, utilizando una mezcla de
iniciacion con mecha o sin mecha.

i) Se ha detallado la unién de los elementos auxiliares.

j) Se ha descrito la forma desidentificardn articulo pirotécnico y su envasado
en funcién del destino final.

k) Se ha aplicado la normativalrelacionada con la seguridad, la proteccién
ambiental y la prevencidn de riesgos laborales.

5. Establece el montaje de articulos pirotécnicos constituidos por tubo y mortero,
indicando las técnicasd que ser utilizan y teniendo en cuenta criterios
medioambientales, de calidad y de prevencion de riesgos laborales.

Criterios delevaluacion:

a) Se han‘clasificado los componentes pirotécnicos e inertes, describiendo
los usos enffuncion de si el articulo que se va a montar conste de tubo o mortero.

b)Se ha determinado el sistema de iniciacion, detallando la tipologia y la
ubicacién, en funcion de que el articulo sea de uno o multiples disparos.

c) Sehatenido en cuenta la instalacién de una carga de iniciacion utilizando
utiles de dosificacion.

d) Se ha detallado la ubicacién de diferentes componentes pirotécnicos o no
pirotécnicos, asegurando la posicion y la comunicacién del fuego entre partes de
un articulo.

e) Se ha descrito la forma de identificar un articulo pirotécnico y su envasado
en funcién del destino final.

f) Se ha aplicado la normativa relacionada con la seguridad, la proteccion
ambiental y la prevencion de riesgos laborales.
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6. Especifica el montaje de voladores, caracterizando el sistema de Iniciacion, la
dosificacion el uso de componentes y el envarillado y aplicando criterios
medioambientales, de calidad y de prevencion de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han enumerado los componentes pirotécnicos e inertes, describiendo
su uso en articulo de montaje de voladores.

b) Se ha descrito el proceso de enmechado, describiendo la dosificacion, el
impregnado vy la fijacion de las mechas.

c) Se haindicado el contenedor interior adecuado de cada componente que
se haya utilizado.

d) Se indicado como cerrar y acoplar un contenedor cargado.

e) Se ha especificado la unién del conjunto motor-contenedorua, un
estabilizador de vuelo, teniendo en cuenta tipologia y dimensiones.

f) Se ha descrito la forma de identificar un articulg pirotécnico y su.envasado
en funcién del destino final.

g) Se ha aplicado la normativa relacionada.con la seguridad, la proteccion
ambiental y la prevencion de riesgos laborales.

7. Detalla el montaje de volcanes de mortero,yespecificando las técnicas mas
importantes y teniendo en cuenta criteries medioambientales, de calidad y de
prevencion de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han determinado los,componentes pirotécnicos, acondicionados o no,
describiendo el uso seguniel articulo de montaje.

b) Se han determinadolos componentes inertes, describiendo el uso segun
el articulo de montaje.

c) Se han descritolos procesos de carga, cerrado e iniciacion de encendido
en el montajé de los wolcanes de mortero.

d) Se hadescrito laforma de identificar un articulo pirotécnico y su envasado
en funcién del destino final.

e) Se ha aplicadofla normativa relacionada con la seguridad, la proteccion
ambiental yula,prevencion de riesgos laborales.

8. Describe elfmontaje de los distintos tipos de carcasas, indicando las técnicas
de espoletado, carga, cerrado, reforzado y rematado en cada caso, asi como los
criterios medioambientales, de calidad y de prevencién de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han seleccionado los componentes pirotécnicos e inerte, describiendo
su uso en el montaje de carcasas.

b) Se ha especificado la forma de equipar un cuerpo principal de carcasa
cerrado, teniendo en cuenta la insercion, la comunicacién, el retardo y la altura
que se quiere alcanzar.
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c) Se haindicado la forma de cargar y cerrar un cuerpo principal de carcasa
con componentes y mezclas.

d) Se han descrito las técnicas para reforzar un cuerpo de carcasa cerrado.

e) Se han enumerado los recipientes necesarios para ubicar una carga de
tiro/elevacion.

f) Se ha indicado la necesidad de instalar un sistema de iniciacién,
asegurando la comunicacion de fuego a todas las partes que lo requieran.

g) Se ha visto la importancia de controlar las pérdidas y la estructura final de
un articulo, rematandolo y asegurando posiciones, contenedor y sistema de
iniciacion.

h) Se ha descrito la forma de identificar un articulo pirotécnicogusu envasado
en funcién del destino final.

i) Se ha aplicado la normativa relacionada con la seguridad, la proteccion
ambiental y la prevencion de riesgos laborales.

9. Reconoce las técnicas de fijado/asegurado y enmechado que se utilizan en el
montaje de articulos formado por unidon de elementos pirotécnicos, teniendo en
cuenta criterios medioambientales, de calidad y/prevencion de riesgos laborales.

Criterios de evaluacion:

a) Se han descrito los tipos de componentesipirotécnicos e inertes que se
pueden utilizar en articulos de montaje:

b) Se ha indicado las uniones de\les componentes a los bastidores,
estructuras y soportes en funeion de\la forma que se quiere dar.

c) Se ha especificado {a.interconexion de los componentes de union para
asegurar la comunicacion del'fuego a todas las partes que lo requieran.

d) Se ha detallade la instalacion de un sistema de iniciacion de encendido,
asegurando la secuéncia del encendido y la comunicacion del fuego.

e) Se ha descrito'la farma desdentificar un articulo pirotécnico y su envasado
en funcién delddestino final.

f) Se ha aplicadoila nermativa relacionada con la seguridad, la proteccién
ambiental yila prevencion de riesgos laborales.

Maodulo profesional: Nivel basico de prevencion de riesgos laborales.
Duracion: 50 horas.
Cddigo: 1732.

Resultados de aprendizaje y criterios de evaluacion:

1. Identifica los conceptos basicos en materia de prevencién de riesgos
profesionales, analizando la normativa laboral.

Criterios de evaluacion:

a) Se havalorado la importancia de la cultura preventiva de riesgos laborales
en todos los ambitos y actividades de la empresa.
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b) Se han relacionado las condiciones laborales con la salud de la persona
trabajadora.

c) Se han clasificado los factores de riesgo en la actividad laboral y los dafios
derivados de los mismos.

d) Se ha identificado la normativa basica en materia de prevencion de
riesgos laborales.

e) Se han identificado los derechos y deberes de las personas trabajadoras
en relacion con la prevencion de riesgos laborales.

1. Evalua de forma elemental los riesgos derivados de la actividad
profesional, analizando las condiciones de trabajo y los factores, de riesgo
presentes en un entorno laboral.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado las situaciones de riesgo ligadas a las condiciones de
seguridad en el trabajo.

b) Se han identificado las situaciones de'riesgoligadassal medio ambiente
de trabajo.

c) Se han identificado los riesgos ligados a'la carga de trabajo, la fatiga y la
insatisfaccion laboral.

d) Se ha determinado la evaluacion de riesgos en la empresa.

e) Se han implantado las medidas de proteccion colectiva e individual.

f) Se ha ayudado a establecer planes de emergencia y evaluacion.

g) Se han establecido herramientas de control de la salud de las personas
trabajadoras.

2. Colabora enfla evalyacion dejlos riesgos inherentes al puesto especifico
de trabajo adoptando‘medidas preventivas.

Criterios de/evaluacion:

a) Se han‘identificado los riesgos especificos que existen en el puesto de
trabajo.

b) Se han determinado las condiciones de trabajo en su puesto especifico.

c) Se, han identificado los dafos para la seguridad y salud que pueden
producirse por los riesgos especificos al puesto de trabajo.

d) Se han adoptado medidas preventivas y de control especificas.

e) Se han establecido protocolos de actuacion en caso de dafos producidos
por los riesgos especificos al puesto de trabajo.

3. Colabora en la gestion de la prevencion de riesgos, identificando las
responsabilidades de todos los agentes implicados.
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Criterios de evaluacion:

a) Se han clasificado las distintas formas de gestion de la prevencion en la
empresa, en funcién de los distintos criterios establecidos en la normativa sobre
prevencion de riesgos laborales.

b) Se ha identificado a las personas representantes de las personas
trabajadoras en la empresa en materia de prevencion de riesgos laborales.

c) Se han identificado los organismos publicos relacionados con la
prevencion de riesgos laborales.

d) Se ha recogido, elaborado y archivado la documentacién relacionada con
la prevencidn de riesgos laborales.

4. Aplica técnicas basicas de primeros auxilios, analizando daswudistintas
situaciones de riesgo que se pueden presentar.

Criterios de evaluacion:

a) Se ha aplicado la técnica de reanimacion cardierrespiratoria (RCP) para
mantener o recuperar constantes vitales.

b) Se ha aplicado la maniobra_de Heimlich para despejar las vias
respiratorias de que se estan asfixiando por.un atragantamiento.

c) Se han identificado los distintos grados de quemaduras.

d) Se han analizado los protocelos de.actuacién en caso de emergencia.

e) Se han identificado las técnicas de clasificacion de personas heridas en
caso de emergencia donde existan/vietimas de diversa gravedad.

f) Se han identificade losydistintos tipos de hemorragia que existen vy
aplicado, en cada caso, las distintas técnicas que hay para detenerlas.

ANEXO IV

Espacios y equipamientos minimos

Espacios
Superficie m?
Espacio formativo
15 alumnos/as 25 alumnosl/as
T
Aula polivalente. 40 60
Taller para practicas sin materia 90 150
reglamentada (pirotecnia).
Talleres de pirotecnia para la * La cantidad de alumnos maximos en
realizacion de las actividades las instalaciones y edificaciones sera
practicas con generacion o acorde con las limitaciones
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Espacio formativo

presencia de materia

reglamentada (con zona de
ensayo de mezclas, componentes

y articulos).
Convenio con instalacion
autorizada.

Superficie m?

15 alumnos/as 25 alumnos/as

reglamentarias establecidas en el
taller.

Equipamientos

Espacio formativo

Equipamientos minimos

Aula polivalente.

Mesa y silla parailaypersona formadora.
Mesas y sillas para ellalumnado.
Material del aula.

Pizarra y/u ordenador con posibilidad de
impresionide documentos y proyector e
imagen.

Areas con generacion o
manipulacion de
composiciones,
componentes y articulos
pirotécnicos.

Ropa de trabajo de algodon o materiales
antiestaticos.

Zapatos,de ‘seguridad antiestaticos.
Equipos de proteccion individual.
Batiquin de primeros auxilios.

Material de cura.

Taller de preparacion de
polvaras en,polvo y
pastas ysmezclas
pirotécnicas de color y
efecto.

Ropa de proteccion para zona de preparacion
de mezclas.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.
Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Balanzas (precision 0,01g/ 1g / 10g).
Elementos de dosificacién de liquidos.
Tamices.

Recipientes antiestaticos para mezclas.
Molino (opcional).

Mezcladora (opcional).

Taller de elaboracién de
composiciones
detonantes.

Ropa de proteccion para zona de preparacion
de mezclas.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.

Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Termohigrometro.

Balanzas (precision 0,01g/ 1g/ 10g).
Tamices.
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Recipientes antiestaticos para mezclas.
Mezcladora (opcional).

Taller de caracterizacion

de mezclas pirotécnicas.

Ropa de proteccion para zona de preparacion
de mezclas.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.

Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Balanzas (precision 0,01g / 0,19).

Equipos de caracterizacion de composiciones
pirotécnicas (sensibilidad friccion, impacto,
electrostatica, térmica).

Taller de elaboraciéon de
polvora de tiro.

Ropa de proteccion para zonade preparacion
de mezclas.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.

Guantes de protecciont

Mascarilla.

Balanzas (precision 0,01g / 1g / 10g).
Elementos de dosificacion de liquidos.
Tamices deimezclado.

Recipientes antiestaticos para mezclas.
Bandejas / Recipientes/de secado.
Instrumentes/Maquinaria de compactacion
(prensa‘'manualphidraulica, neumatica u otras).
Elementoside fragmentacion (mazos de goma,
madera u otros).

Tamiees,de clasificacidn o clasificadora.
Molino (opcional).

Mezcladora (opcional).

Zona de secado o Secadero (opcional).

Taller de elaboracién de
Mechas.

Ropa de proteccion para zona de preparacion
de mezclas.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.

Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Balanzas (precision 0,01g/ 1g/ 10g).
Elementos de dosificacién de liquidos.
Mezcladora.

Recipientes/Cubetas para pastas.

Equipo fabricacién estopin (Noria / bastidores,
cubetas, embudos, mezcladora u otros).
Zona de secado o Secadero (opcional).
Maquina enfundadora.

Elementos de corte, cortadora de mecha u
otros.

Taller de elaboraciéon de
Estrellas Prensadas.

Ropa de proteccion para zona de preparacion
de mezclas.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.

Guantes de proteccion.
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Mascarilla.

Balanzas (1g / 109).

Elementos de medicion/dosificacion de
liquidos.

Tamices de mezclado.
Instrumentos/Maquinaria de compactaciéon
(prensa manual, hidraulica, neumatica u otras).
Elementos de matriceria para pastillas
(matrices y atacadores -baquetas-).
Bandejas de secado.

Zona de secado o Secadero (opgcional).
Termohigrometro (opcional).

Taller de elaboracién de
Estrellas Redondas y
Granulos de Inflame.

Ropa de proteccion para zona de preparacion
de mezclas.

Gafas de seguridad / Pantallafacial:
Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Balanzas (1g /LA40g):

Grajeadorasd Rodadoras.

Elementos dedosificacion de liquidos.
Elementos de pulverizado de liquidos.
Tamices declasificacion o clasificadora.
Bandejas de.secado.

Zona de secado o Secadero (opcional).
Termohigrémetro (opcional).

Taller de Carga,de
Tubos.

Gafaside seguridad / Pantalla facial.

Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Elementos de dosificacion (Cucharillas y/o
bandejas entre otros).
Instrumentos/Maquinaria de compactacion
(prensa manual, hidraulica, neumatica u otras).
Elementos de matriceria para carga de tubos
(matrices/soportes de tubos, agujas y
atacadores/baquetas macizas y huecas, entre
otros).

Taller de
Acondicionamiento de
Componentes.

Banco de trabajo.

Elementos de comprobacion dimensional
(calibres, pie de rey, galgas, flexémetros u
otros).

Elementos de dosificacion de liquidos.
Recipientes para pastas de cebado.
Instrumentos de corte y conformacion (tijeras,
cuchillas, troqueles o guillotinas, entre otros).
Elementos de empaquetado, pegado y cerrado
(laminas de papel, hilo, cintas adhesivas,
gomas elasticas, colas y engrudos, colas
calientes u otros).
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Banco de trabajo.

Recipientes para componentes pirotécnicos.
Elementos de comprobacion dimensional
(calibres, pie de rey, galgas, flexémetros u
otros).

Elementos para dosificacion (cucharillas y/o
bandejas entre otros).

Instrumentos de corte y conformacion (tijeras,
cuchillas, entre otros).

Elementos de empaquetado, pegado y cerrado
(laminas de papel, hilo, cintas adhesivas,
gomas elasticas, colas y engrudos, colas
calientes u otros).

Banco de trabajo.

Gafas de seguridad / Pantallafacial:
Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Elementos de eomprobacion dimensional
(calibres, piefde rey, galgas, flexdbmetros u
otros).

Taller elaboracion Elementos paradosificacion (cucharillas,
articulos pirotécnicos embudo deysolidos para carga de tubos u
sencillos (Tipo otros).

Bengala/Luceria). Instrumentos de compactacion
(atacadores/baquetas manuales u otros).
Elementos de dosificacion de liquidos.
Recipientes para pastas de cebado.
Elementos de empaquetado, pegado y cerrado
(laminas de papel, hilo, cintas adhesivas,
gomas elasticas, colas y engrudos, colas
calientes u otros).

Banco de trabajo.

Elementos de comprobacion dimensional
(calibres, pie de rey, galgas, flexémetros u
otros).

Elementos para dosificacion (cucharillas y/o
bandejas entre otros).

Elementos de empaquetado, pegado y cerrado
(Ilaminas de papel, hilo, cintas adhesivas,
gomas elasticas, colas calientes u otros).
Instrumentos para acomodamiento de
componentes (atacadores/baquetas u otros).
Banco de trabajo.

Elementos de comprobacion dimensional
(calibres, pie de rey, galgas, flexémetros u
otros).

Elementos para dosificacion (cucharillas y/o
bandejas entre otros).

Taller elaboracién
articulos pirotécnicos
sencillos (truenos,
flases).

Taller elaboracion
articulos«€on mortero.

Taller elaboracion
articulos tipo carcasa sin
mortero.

Certificado profesional en Operaciones de fabricacion de pirotecnia Pagina 31 de 34



Instrumentos de corte y conformacion (tijeras,
cuchillas, entre otros).

Elementos para cierre y refuerzo de carcasas
(prensas manuales, encintadora,
encordadoras u otros).

Elementos de empaquetado, pegado y cerrado
(Ilaminas de papel, hilo, cintas adhesivas,
gomas elasticas, colas y engrudos, colas
calientes u otros).

Taller montaje y
comunicacion de de
articulos y componentes
de articulos.

Banco de trabajo.

Elementos de comprobacion dimensional
(calibres, pie de rey, galgas, flexometros u
otros).

Instrumentos de corte y conformacion (tijeras,
cuchillas, alicates, entré otros):

Elementos de empaquetado, pegado'y cerrado
(IlAaminas de papel, hilg, cintas adhesivas,
gomas elasticas; colas y engrudos, colas
calientes u ofros).

Taller de control de
calidad.

Ropa de proteecion.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.

Zona de ensayos interior.

Zona ensayos exterior.

Elementoside comprobacion dimensional
(calibres, pie de rey, galgas, flexdbmetros u
otros):

Balanzas (precision 0,01g/ 19).
Cronometro.

Pie de rey.

Medidor/comprobador de alturas (Clinbmetro o
pantallas).

Cinta métrica/Flexdbmetro.

Utillaje disparo (morteros, barras y soportes,
cuerdas, sacos de arena, etc.).

Sistema de disparo remoto.

Zona de Eliminacion de
mezclas y productos
pirotécnicos.

Ropa de proteccion.

Gafas de seguridad / Pantalla facial.
Guantes de proteccion.

Mascarilla.

Recipientes de recogida de restos
pirotécnicos.

Recipientes de inertizacion (opcional).
Zona de activacion controlada (reguero, jaula
antiproyecciones, entre otros).
Recipientes para recogida de restos de
eliminacién.
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(No se requerira zona de eliminacion en caso
de acuerdos de cesion a entidades
autorizadas para eliminacion).

ANEXO V

Especialidades del profesorado con atribuciéon docente en los médulos
profesionales del certificado profesional en Operaciones de fabricacion

de pirotecnia.

Modulo profesional SPEEE R 2 Cuerpo
profesorado

1729. Preparacion de mezclas Segun lo establecido en el capitulo IV del

pirotécnicas. titulo V del Real Decreto 659/2023, del 18
de julio.

1730. Fabricacion de Segundorestablecido en el capitulo IV del

componentes pirotécnicos. titulo'V del Real Decreto 659/2023, del 18
dejulio.

1731. Montaje de articulos Segun lo establecido en el capitulo IV del

pirotécnicos. titulo V del Real Decreto 659/2023, del 18
de julio:

ANEXO VI A)

Correspondencia dejlos estandares de competencias profesionales
acreditados con los modules profesionales para su convalidacion

Estandares de competencias profesionales
acreditados

Médulos profesionales
convalidables

UC2754 2: Preparar, mezclas pirotécnicas.

1729: Preparacion de mezclas
pirotécnicas.

UC2755 2:Fabricar componentes
pirotécnicos.

1730: Fabricacion de componentes
pirotécnicos.

UC2756 2: Montar articulos pirotécnicos.

1731: Montaje de articulos
pirotécnicos.

ANEXO VI B)

Correspondencia de los médulos profesionales y los estandares de
competencias profesionales para su acreditacion

Maédulos profesionales superados

Estandares de competencias
profesionales acreditables

1729. Preparacion de mezclas pirotécnicas. | UC2754 2: Preparar mezclas
pirotécnicas.
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Estandares de competencias

Moédulos profesionales superados . .
profesionales acreditables

1730. Fabricacion de componentes UC2755 2: Fabricar componentes
pirotécnicos. pirotécnicos.
1731. Montaje de articulos pirotécnicos. UC2756 2: Montar articulos pirotécnicos.
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